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Traitements de surface et Clean & Pack —
tout d'un seul et méme fournisseur.

Marqguage au laser

Traitements de surface

Logistique et transport
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Nous comprenons votre produit.
La recherche de la perfection —

notre passion

Dans la technique médicale,
seuls les meilleurs matériaux
sont assez bons. Car ce qui est
implanté dans le corps humain
agit. Par consequent, nous ne
reculons devant aucun effort,
lorsque nos clients veulent —
avec notre soutien — devenir
leader dans leur secteur et

gagner des parts de marché.

Outre le choix des matériaux appropriés et du
design, quelles sont les conditions requises pour
une ostéointégration réussie ?

Le traitement de la surface de I'implant doit
satisfaire aux exigences les plus élevées en ce
qui concerne la propreté, la structure, la com-
position chimique, les propriétés physiques
mais aussi en matiére de biocompatibilité et
de biofonctionnalité. Pour y parvenir, une sé-
rie d'étapes de traitement sont exécutées dans
un ordre bien déterminé. La liaison optimale
entre I'implant et le tissu humain ne réussit que
lorsque toutes les étapes de traitement sont
effectuées de maniére appropriée.

Pour vous, nous réalisons la totalité de la chaine
des taches avec une qualité de fabrication maxi-
male. Du traitement de la surface a I'emballage
en salle blanche, nous vous offrons toutes les
prestations d'un seul tenant et avec compé-
tence. Vous profitez ainsi d’une diminution des
risques, d'une simplification de la logistique et
d'une réduction du temps de traitement.

Nous voulons mériter votre confiance.

Une solution appropriée n'est possible qu’au
terme d’une analyse approfondie d
a résoudre. C'est la raison pour
mettons un point d’honneur a co

mencer a y travailler. Nou
collaboration avec vous, ¢
pour vous fournir un pr
nous faisons un plaisir

la phase de développemen
a vos suggestions et recom

Profitez de prestations pe
d’un seul fournisseur.

» Installations et procédés sur m
loppés dans I'entreprise

e Grande flexibilité aussi bien
que pour les trés grandes série

¢ Large palette de procédés

o Développement de solutions spécifiques
selon vos besoins

e Département de recherche et développe-
ment interne

e \aste savoir-faire
e Qualité suisse haut de gamme

» Certification selon I1SO 13485.200
ISO 14001.2004, ISO 9001.20 [



Notre offre compléte ~de A a Z.

Traitements de surface

Marquage au laser

Emballage en salle blanche

Logistique et transport
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Traitement de surface au top niveau.
Anodisation du titane avec BIOCER® BIODIZE® et BIOCOAT®.

Nous tirons le meilleur

du titane. Nos procédés
d'anodisation ont tous été
développés dans notre
centre d'innovation Innosurf.
Dans la pratique médicale,
les produits médicaux
anodisés avec Biocer®,
Biodize® et Biocoat® se
distinguent par leur
excellente biocompatibilité

et biofonctionnalité.

Image MEB de |a surface poreuse Biocer® Lors de I'immersion partielle dans I'eau déminéralisée, et

contrairement aux surfaces en titane pur, la mouillabilité
accrue de Biocer®™ entraine la formation d'un ménisque
positif a I'interface.

Biocer® — L'anodisation plasma-chimique.

Biocer est un revétement obtenu par anodisa-
tion plasma-chimigue. Le revétement Biocer
se compose d'une couche d'oxyde de titane
présentant une structure amorphe et rugueuse
a pores ouverts. La couche d'oxyde est dotée
d'additifs, en particulier de calcium et de phos-
phore. Les tests de biocompatibilité effectués a
Iaide d'ostéoblastes humains ont démontré un
excellent comportement de la couche en ce qui
concerne la prolifération et la minéralisation des
cellules osseuses. L'adhésion cellulaire est favo-
risée par I'énergie de surface accrue, reconnais-
sable 3 'augmentation de sa mouillabilité.

La structure rugueuse et poreuse est idéale pour
la fonctionnalisation par des substances bioac-
tives. En plus des éléments intégrés dans la
couche, une biofonctionnalisation peut étre
réalisée par le greffage de molécules bioactives
sur la surface.

Applications:
Implants dentaires et orthopédiques.



Biodize® - L'anodisation alcaline.

La couche Biodize se compose d’oxyde de
titane formé par la transformation du matériau
de base & la surface. La teneur en oxyde est plus
forte sur la partie extérieure de la couche et
diminue continuellement de I'extérieur vers
I'intérieur, pour se rapprocher progressivement
de la composition du substrat. La couche est
constituée d'un gradient d’oxyde d'une épais-
seur d'environ trois microns.

Caractéristiques principales:

e Revétement anti grippage et bon partenaire
de friction

e Réduction de 'usure

e Augmentation de la résistance a la fatigue
de 15% 4 20%

e Bonne répartition de la couche sur le contour
de la piéce

e Possibilité de renouvellement local du
revétement, sans nécessité de détraitement
préalable

e Parfaite biocompatibilité et implantabilité

o Facilité d'identification par rapport a I'acier
inoxydable par la couleur grise du revéte-
ment

Applications:
Implants orthopédiques, y compris ceux qui
doivent étre explantés plus tard.
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Biocoat® — L'anodisation colorée.

Le revétement de coloration Biocoat se compose
essentiellement d’une couche d'oxyde de titane
dont 'épaisseur est répartie trés régulierement
sur le produit. Cette couche se forme par trans-
formation du matériau de base métallique en
phase d’oxyde avec une excellente adhérence.
L'épaisseur de la couche est ajustée a I'aide des
paramétres du procédé; les valeurs typiques se
situent entre 30 et 300 nanométres. Le film
d’'oxyde agit comme filtre interférentiel et pré-
sente d'intenses couleurs. Celles-ci varient avec
la tension électrique appliquée durant le traite-
ment, pour donner une large palette de tons
agréables — dans la méme séquence que les cou-
leurs spectrales d'un arc-en-ciel.

Biocoat est appliqué sur le titane, le niobium, le
zirconium et leurs alliages — en particulier le TAV
et le TAN. Dans la technique médicale, Biocoat
sert en particulier a I'identification des produits
qui peuvent étre revétus entigrement ou partiel-
lement.

Applications :
Implants dentaires et orthopédiques, vis, plagues,
agrafes et différents éléments decoratifs.
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Traitement de surface au top niveau.
Electropolissage avec BIOBRIGHT® et passivation.

Eliminer les impuretés, lisser et
proteéger contre la corrosion :
I"électropolissage et la passiva-
tion permettent de donner aux
surfaces en titane et en acier
inoxydable le degré de pureté
requis pour les applications
dans la technigue médicale.
Ces deux procédés aussi ont
été développés dans notre

centre d’innovation Innosurf,

Biobright® - Electropolissage et ébavurage.

Les surfaces des piéces en titane présentent
certaines impuretés provenant de |'usinage ainsi
que du stockage. L'électropolissage avec Bio-
bright permet de donner a la surface un aspect
clair et brillant et élimine ces impuretés. 'épais-
seur de la couche enlevée se situe généralement
entre 2 et 10 micrométres. L'enlévement de 10
micrométres permet d'éliminer plus de la
moitié de la rugosité originale des surfaces en
titane.

Biobright est également performant pour
I'ébavurage. La méthode utilisée influence
beaucoup moins la tolérance dimensionnelle
globale de la piece qu'un procédé chimique.
De plus, Biobright augmente la résistance & la
fatigue du titane. L'électropolissage de I'acier
permet d'améliorer nettement sa résistance a la
corrosion.

Applications :
Implants crthopédiques, vis, plagues, agrafes et
différents instruments.




Passivation du titane et de I'acier inoxydable.

La passivation est un traitement chimique de
surface réalisé par I'immersion dans une solu-
tion oxydante. Un mince film régulier d'oxyde
protecteur stable, dense et présentant un haut
degré de pureté est alors déposé sur la surface
du produit traité.

La passivation du chrome ou du titane entraine
la formation d'une fine couche d'oxyde de
guelgues nanomeétres d'épaisseur (les valeurs
typiques vont de 2 & 6 nm), qui protége le
substrat contre la corrosion. Bien que les aciers
inoxydables et le titane forment spontanément
des couches d'oxyde protectrices, la passiva-
tion constitue un conditionnement de surface,
élimine les impuretés et forme une couche
d’oxyde beaucoup plus pure que celle produite
par 'oxydation spontanée dans un milieu non
controlé.

La passivation ne modifie ni les dimensions ni
la morphologie de la surface des produits. Les
pieces traitées sont parfaitement biocompatibles.

Applications :
Implants, vis, plagues, agrafes et composants
de pompes.
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Des prestations supplémentaires pour alléger votre travail.

Marquage au laser.

Nos prestations ne s'arrétent
pas aux traitements de sur-
face. Nous vous proposons —
d'un seul fournisseur — des
services qui complétent
logiguement notre offre et
vous laissent plus d'espace

et de temps pour vos activités
principales : notament le
marquage au laser, le net-
toyage final et I'emballage
en salle blanche, sont réalisés
dans notre centre d’innova-

tion Innosurf.

Le marquage au laser - Précision maximale
incluse.

Le marquage au laser est réalisé a l'aide d'une
source laser permettant une vitesse de mar-
quage trés élevée. Les appareils a laser sont
équipés d'une table rotative & indexation
multiple et d'un systéme optique de prépo-
sitionnement des piéces. Il est ainsi possible
d'exécuter des marquages de précision méme
sur des rayons. Le systéme de positionnement &
I'aide d‘une caméra intégrée garantit une haute
précision — en particulier pour le marguage
d'écritures sur les produits et les géométries les
plus réduits.
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Propreté a tous les niveaux.

Nettoyage final et emballage en salle blanche.

Pour les processus de nettoyage
final et d’emballage, nous
utilisons des systémes intelli-
gents, qui vous garantissent
une sécurité maximale.

Ces processus éliminent tous
les risques entre les différentes
étapes de traitement, ce qui

permet a vos produits de passer

haut la main tous les controles.

Propreté, condition impérative en
technique médicale. Nettoyage final.

Une installation automatique assure le nettoyage
final des produits en milieu lessiviel alcalin.
Le poste de dégraissage est équipé d'ultrasons.
Les autres étapes se composent d’une série de
bains de rincage en eau osmosée avec ultrasons.
Le dernier rincage est effectué dans de I'eau ultra
pure a conductivité minimale. De plus, il est équi-
pé d'une lampe UV pour éliminer définitivement
les germes bactériologiques. Le poste de déchar-
gement du transporteur automatique se trouve
en salle blanche. La tracabilité de tout lot de fa-
brication est assurée pour un protocole de
charge attestant de la conformité du traitement.




Déballage en salle d'opé
Emballage en salle blan

et emballées conformément
clients (cahier des charges)
emballés a I'zide d'une
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Nous vous facilitons volontiers la tache.
Logistique.

Avant d'intégrer un produit dans notre chaine
de prestations, nous réfléchissons au moyen
de simplifier la logistique du client concerné.
En étroite collaboration avec celui-ci, nous dé-
veloppons des solutions ingénieuses qui vont
du traitement de surface a l'emballage en
salle blanche. Etant donné gue nous exécutons
toutes les étapes de traitement sous le méme
toit, les transports co(teux et les controles
correspondants d’entrée et de sortie sont sup-
primés. De plus, chaque étape de traitement est
méticuleusement enregistrée sur protocole, de
maniére a permettre une tracabilité précise et
fiable — grace a notre CIS (Customer Informa-
tion System) — de toute maodification subie par
votre produit. Vous serez surpris par le degré
d'optimisation des processus de réalisation de
votre projet !

Pour les clients étrangers, nous avons une
représentation dans I'UE, afin de simplifier la
logistique et les formalités douaniéres.
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High-Tech Swiss Made

Bienvenue chez Steiger Galvanotechnique SA.

Depuis 2003, le centre
d’'innovation Innosurf de
Steiger Galvanotechnique SA
développe et applique les
traitements de surface

de métaux. Un grand nombre
de clients exigeants appar-
tenant a différentes branches
ont recours au savoir-faire

de cette entreprise suisse,
pour créer des produits

de premiére qualité.

Steiger Galvanotechnique SA
Route de Pra de Plan 18
CH-1618 Chatel-5t-Denis

Tél. +41 21 948 24 24
Fax +41 21 948 24 20

info@steiger.ch
www.steiger.ch

Steiger Galvanotechnique SA - Le partenaire
approprié pour les traitements de surface.

Les matériaux particuliers exigent un traitement
particulier. Chez Steiger Galvanotechnigue SA,
les clients profitent de notre ambition consistant
a rechercher pour chaque produit la solution
optimale. De surcroit, nos solutions spécifigues
sont animées d'une grande passion — chaque
défi est pour nous le bienvenu. Réguliérement,
un développement individuel donne naissance
a une solution exceptionnelle. Last but not
least, cela contribue & maintenir les colts a bas
niveau. Parlez-en avec nous — nous serons heu-
reux de vous conseiller !

Innosurf — Des innovations pour
la technique médicale.

Steiger Galvanotechnique SA exploite un centre
d'innovation propre avec ses entreprises sceurs

du Groupe Estoppey-Reber. Ici, des spécialistes

font de la recherche intensive en coopération
avec des hautes éccles et instituts renommé
pour découvrir de nouveaux procédés e
tions qui perfectionnent les produits m
techniques. Les résultats de la re
intégrés continuallement dans le
ment de nouvelles techniques d
surface. Ces efforts sont ré
pensés par des succes sur
Steiger Galvanotechni

synergies au

Depuis
établi
mi

upe Estoppey Reber s'est
maine des traitements chi-
rochimiques des surfaces. Les
itreprises qui font partie du groupe,
teiger Galvanotechnique SA, réunissent
matiquement leurs expériences et leur sa-
/oir-faire, pour pouvoir & tout moment offrir a
eurs clients les solutions les meilleures et les
plus avancées. Toutes les entreprises du groupe
sont certifiées selon 1SO-13485, 1SO-9001 et
1SO-14001.




